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Nazwa przedmiotu
Bezpieczenstwo i normy [S2MiBM2>BiN]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 0 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

30 0

Liczba punktéw ECTS

3,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Lukasz Gierz prof. PP
lukasz.gierz@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Potrafi pozyskiwac¢ informacje z Internetu, biblioteki i czytelni oraz z innych zasobow. W szczegdlnosci,
potrafi wtasciwie wskazac¢ zrodta potrzebnych informacji. Umie okresli¢ jakosc¢ i przydatnosé wyszukanej
informaciji oraz danych. Umie takze integrowac¢ uzyskane z roznych zasobow informacje, dokonywac ich
interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie. Kompetencje spoteczne:
Potrafi wspotdziatac i pracowaé w grupie, przyjmujgc w niej rézne role.

Cel przedmiotu

Poznanie podstawowych wymagan bezpieczenstwa niezbednych podczas procesu projektowania maszyn.
Poznanie ogdlinodostepnych baz danych w celu pozyskania informaciji technicznych i prawnych na
potrzeby procesu projektowania maszyn. Na podstawie pozyskanych informacji student bedzie potrafit
wyciggac¢ odpowiednie wnioski praktyczne na potrzeby konstrukcji maszyn ale rowniez dziatalnosci
gospodarczej.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1.Student ma wiedze o cyklu zycia urzadzen.



2. Zna i rozumie podstawowe pojecia i zasady z zakresu zagadnien ekonomicznych, prawnych i innych
pozatechnicznych uwarunkowan.
3. Zna zasady ochrony wtasno$ci przemystowej i prawa autorskiego.

Umiejetnosci:

1.Potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych oraz innych wiasciwie dobranych zrédet, w
zakresie studiowanego kierunku studiéw; potrafi integrowa¢ uzyskane informacje, dokonywac ich
interpretacji i krytycznej oceny, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i wyczerpujgco uzasadniac
opinie.

2 Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole, postugiwac sie technikami informacyjnokomunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan, porozumiewacé sie przy uzyciu roznych technik w zespole i Srodowisku,
takze w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym uznawanym za jezyk komunikacji miedzynarodowej w
zakresie mechaniki i budowy maszyn.

3. Potrafi uwzglednia¢ takze pozatechniczne uwarunkowania w rozwiazywaniu zagadnien inzynierskich.

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowaé proces uczenia sie
innych osoéb.

2. Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujgc w niej rozne role.

3. Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji okreslonego przez siebie lub innych zadania.
4. Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin/zaliczenie - zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych odpowiedzi. Do
50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1 do 80 - db, od 80,1% do 90,0%
- db+, od 90,1% - bdb., przeprowadzane na koniec semestru.

Cwiczenia : Zaliczenie ¢wiczen na podstawie oddanych projektow.

TreSci programowe

Wyktady:

Wyktad 1- Funkcje i cele normalizacji, zwigzki miedzy typizacja, unifikacjg i normalizacjg; Gtéwne
zatozenia i organizacja systemu normalizacyjnego w Polsce po roku 1993; Dokumenty normalizacyjne
krajowe, regionalne i miedzynarodowe, ich charakter, powigzania wzajemne i relacje do innych
przepiséw prawnych; Podstawowe Dyrektywy UE.

Wyktad 2 - Zasady prac normalizacyjnych - opracowywanie Polskich Norm i wdrazanie Norm
Europejskich i miedzynarodowych. Normalizacja miedzynarodowa i europejska, struktura organizacyjna,
dokumenty i procedury opracowywania norm. Normy techniczne i ich wptyw na jako$¢ wyrobdéw oraz
normalizacja w projektowaniu (ISO 9000). Systemy klasyfikacyjne - struktura, zastosowanie i sposéb
korzystania.

Wyktad 3- System certyfikacji wyrobéw w Polsce, przepisy prawne, struktura organizacyjna i zasady
postepowania w procesie wprowadzania nowego wyrobu na rynek. Normy techniczne i przepisy prawne
stanowigce podstawe certyfikacji maszyn.

Wyktad 4 - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/WE (EMC) Podstawowe
informacje w sprawie dokonywania oceny zgodnos$ci aparatury z zasadniczymi wymaganiami
dotyczgcymi kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowania. Prawidtowa
identyfikacja produktéw przed wporwadzenem do obrotu.

Wykiad 5 - Uwarunkowania prawne bezpieczenstwa maszyn i urzagdzen i podstawowa terminologia
Odwotanie do aktéw prawnych warunkujgcych przepisy bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z
szczegolnym zwréceniem uwagi na przepisy odwotujgce sie dla maszyn czyli dyrektywy maszynowej
2006/42/WE i dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE, oraz ustawy z 13 kwietnia 2016 r. o systemach
oceny zgodnosci i nadzoru rynku. Zaprezentowane zostang rowniez podstawowe pojecia m in.
wymagania zasadnicze i minimalne, maszyna, maszyna nieukohczona, zespot maszyn (maszyna
zespolona), modernizacja, modyfikacja, ocena ryzyka, norma zharmonizowana, wprowadzenie do
obrotu, certyfikat zgonosci.

Wyktad 6 - Zakres stosowania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i dyrektywy narzedziowej
2009/104/WE oraz zasada bezpieczenstwa kompleksowego

Omowiony zostanie zakres stosowania dyrektywy mazsynowej 2006/42/WE oraz dyrektywy



2009/104/WE z szczegotowym wskazaniem dat wdrozenia tych przepiséw do prawa polskiego.
Omdwione zostang m in. zasada bezpieczehstwa kompleksowego, metoda trzech etapéw, podstawowe
zasady ergonomii, stanowisko operatora w srodowiskach niebezpiecznych.

Wyktad 7 - Analiza stwarzanych zagrozenh (ocena ryzyka technicznego)

Przedstawione zostang najczesciej wykorzystywane metody oceny ryzyka technicznego (m in. metoda
trojstopniowa, FMEA), rowniez metoda zgodna z normg PN EN ISO 12100:2012 oraz strategia
zmniejszania ryzyka.

Wyktad 8 - Instrukcja obstugi maszyny, deklaracja zgodnosci WE, forma oznakowania i nadzér rynku
Zostanie omowiony szczegotowo zakres instrukcji obstugi jak rowniez wymagana tresc¢ deklaraciji
zgodnosci WE/UE, tres¢ deklaracji wtgczenia maszyny nieukonczonej, wymagania co do przechowywania
deklaracji. Omowiony i przedstawiony zostanie wzor oznaczenia CE oraz przykftady prawidtowego i
nieprawidtowego oznaczenia znakiem CE. Omdwione zostang réwniez sposoby nadzoru rynku ze
wskazaniem instytucji ktére mogg wykonac kontrole zaktadow produkcyjnych.

Cwiczenia:

Cwiczenie 1 - Analiza wybranej normy

W jaki sposéb korzysta¢ z norm, co wnich znajdziemy, gdzie ich szukac. ¢wiczenia na przyktadzie norm
typu C np.: PN-EN ISO 23125:2015-03 Obrabiarki -- Bezpieczenstwo -- Tokarki, PN-PN-EN 415-5+A1:2010
Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych -- Czesc¢ 5: Owijarki.

Cwiczenie 2 - Wymagania bezpieczenstwa przy projektowaniu maszyn

Zwrdécenie uwagi na opis rozwigzan technicznych, umozliwiajgcych skonstruowanie bezpiecznej maszyny
na podstawie normy PN EN 12100:2012, PN-EN 60204-1.

Cwieczenie 3- Wymagania bezpieczenhstwa przy projektowaniu maszyn-cigg dalszy

Wytyczne podczas projektowania oston, analiza przestrzeni bezpieczenstwa na podstawie normy PN-EN
ISO 13854:2020-01.

Cwiczenie 4 - Identyfikacja produktu pod katem spetninia wymagan dyrektywy kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC). Aby w prawidtowy sposéb dokonac oceny przed wporwadzenem do obrotu
nalezy zidentyfikowac: urzadzenie, aparature, instalacje stacjonarna, instalacje ruchoma.

Cwiczenie 5 - ocena spetninia minimalnych wymagan

Ocena minimalnych wymagan na wybranym przyktadzie maszyny tz. starej- przyktadowa lista kontrolna.
Cwiczenie 6 - Ocena zasadniczych wymagan

Ocena zasadniczych wymagan na wybranym przyktadzie maszyny tz. nowej- przyktadowa lista kontrolna.
Cwiczenie 7- Analiza przepiséw prawnych dla wybranej maszyny

Analiza obowigzujgcych przepiséw prawnych pod katem doboru ich dla wybranej maszyny.

Cwiczenie 8 - Analiza i ocena dokumnetacji techniczno-konstrukcyjnej dla wybranej maszyny

Ocena dokumnetaiji techniczno-konstrukcyjnej dla potrzeb procesu oceny zgodnosci.

Cwiczenie 9 -Analiza i ocena dokumneatcji techniczno-konstrukcyjnej - cigg dalszy

Ocena dokumnetaji techniczno-konstrukcyjnej- wymagane raporty z badan.

Cwiczenie 10 - Sporzadzenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia

Cwiczenia w sporzgdzeniu instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia.

Cwiczenie 11 - Sporzadzenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzgdzenia -cigg dalszy.
Dokonczenie instrukcji obstugi dla wybranej maszyny lub urzadzenia.

Cwiczenie 12 - Ocena ryzyka technicznego dla wybranej maszyny

Wybor odpowiedniej metody i przeprowadzenie oceny ryzyka technicznego dla wybranej maszyny.
Cwiczenie 13 - Ocena ryzyka technicznego dla wybranej maszyny- ciag dalszy.

Dokonczenie oceny ryzyka technicznego oraz proba jego minimalizaciji.

Cwiczenie 14 - Sporzadzenie deklaracji zgodnosci WE dla wybranej maszyny

Sporzadzenie deklaracji zgodnosci WE, UE dla wybranej maszyny.

Cwiczenie 15 - Analiza oddanych zadan ¢wiczeniowych oraz zaliczenie

Zestawienie i przeglad sporzgdzonej dokumnetacji na potrzeby kontroli przez odgany nadzoru, m in.
Panstwowg Inspekcje Pracy. Podsumowanie zagadnien i zaliczenie cwiczen.

Tematyka zaje¢

Zajecia obejmowac bedg podstawowe wymagania w zakresie bezpieczenstwa maszyn i wskazywac
odpowiednie procedury oceny zgodnosci w celu nadania znaku CE dla maszyn. Zaprezentowane zostang
ogolnodostepne bazy danych umozliwiajgce pozyskanie informacji technicznych i prawnych dla wybranych
kategorii maszyn.

Metody dydaktyczne



Wyktady:

- wykfad potgczony z prezentacjg multimedialng zawierajgca ryciny i zdjecia poparte przyktadami
prezentowane na tablicy,

- teoria jest przedstawiana w Scistym powigzaniu z praktyka,

- uwzgledniono rozne aspekty przedstawianych probleméw, m.in. ekonomiczne, ekologiczne, spoteczne
itp.

- w trakcie wyktadu inicjowana jest dyskusja ze studentami

Cwiczenia:

- rozwigzywanie przyktadowych problemow na tablicy,

- éwiczenia uzupetniane sg prezentacjami multimedialnymi zawierajacymi ryciny i zdjecia,

- inicjowana jest dyskusja nad uzyskanymi rozwigzaniami przedstawionych problemow.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 75 3,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45 2,00
Praca wiasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zaje¢ 30 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




